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CIRCULAIRE RELATIVE A L'ATTRIBUTION DU
DROIT D'USAGE DE LA MARQUE DE CONFORMITE
AUX NORMESMAROCAINES

Conduits de section droite circulaires, isolants,
cintr ables,défor mables et transver salement éastiques
TypesICD et ICT

Vu le Dahir n? 1.70.157 du 26 Joumada | 1390 (30 Juillet 1970) rdatif a la normdisation

indudtrielle, en vue de la recherche de la qudité et de l'amdioration de la productivité, td quil a
été modifié par le dahir portant loi n? 1.93.221 du 22 Rabia | 1414 (10 Septembre 1993) ;

Vu le Décret n? 293-530 du 3 Rabia Il 1414 (20 Septembre 1993) relatif a la marque de

conformité aLx normes marocaines ;

Vu la drculaire rddive a la marque de conformité aux normes marocaines sur les produits

industrids ;

Sur proposition du comité technigue de normalisation concerné;

L e Ministre du Commerce, de I'lndustrie et de I'Artisanat, en vue de mettre en place le systéme

de certification pour les conduits de section droite circulaires, isolants, cintrables, déformables et
transversdement dastiques -Types ICD et ICT conformément aux normes marocanes
correspondantes, informe les producteurs et les utilisateurs de ces produits ains que toutes les

parties concernées de ce qui it :
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ARTICLE 1 :Normes applicables

L a présente circulaire fixe les conditions particulieres datribution de la marque de conformité pour

les conduits de section droite ciculaire, isolants, cintrables, déformables e transversdement
éagtiques - types ICD & ICT relevant delanorme NM 06.6.038.

ARTICLE 2 :Fonctionnement du comité technique

Une réunion du comité technique alieu sur convocation du SNIMA a chague fois que le besoin s en
fait sentir. Les membres de ce comité sont prévenus de la tenue des réunions au moins deux
semaines al'avance. La convocation leur précise la date et le lieu exacts de laréunion, aind que son
ordre du jour.

Le SNIMA et le Sarvice de Normaisation Industrielle Marocaine ingtitué auprés de I’ organisme
de cetification e dont les attributions sont définies dans la circulare relative a la marque de

conformité aux normes marocaines.

ARTICLE 3 :Désignation des vérificateurs et laboratoires d'essais

Le ou les laboratoires dessais sont désignés par lettre émanant de I'organisme certificateur sur
proposition du comité technique.

L es agents  de vérification sont des auditeurs de systémes qudité qudifiés par la commission de
qudification des auditeursissue du comité d' accréditation ingtitué auprés de I’ organisme certificateur.

L es représentants des |aboratoires dessais n'ont qu'un rdle consultatif lors de I'éablissement de
propositions de nouvealix laboratoires d'essais par e comité technique.

L aliste des agents de vérification et |aboratoires d’ essais désignés par I’ organisme certificateur peut
étre obtenue aupres de celui —a.

ARTICLE 4 : Instruction de la demande

L es véifications en premiére demande se composent conformément a la circulaire rdlaive a la
marque de conformité aLx normes marocaines des produits industriels de :

Une visite de I'é&ablissement ou sont fabriqués les produits concernés par la certification ;

Lavérificaion de conformité de ces produits aleurs normes.
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L avisite est effectuée par les agents de véification. La conformité des produits est vérifiée par les
laboratoires d' essais.

4.1 Visited'éablissement :

L e but de cette visite est de vérifier que le plan quaité du demandeur est suffisant pour assurer la

congtance de la conformité du produit find. Les digpogtions quaité exigées sont définies par la
creulaire reative alamarque de conformité aux normes marocaines sur les produits industridls.

L es registres suivants doivent ére tenus a la disposition des vérificateurs :

Registre de contréle réception ;

Regidtre des s d'auto-contrdle (en ligne et en laboratoire) ;

Registre d'éadonnage du laboratoire (qui précise la date dédonnage, le matériel cible et les
résultats d'étaonnage).

Nonobstant les controles précédents, les agents de vérification sassurent que le laboratoire du

fabricant possede toutes les machines nécessaires pour rédiser les essais rendus obligatoires par
l'article 5 de la présente circulaire, et que ces appareils sont en conformité avec les textes normatifs
ou les décisions dérogatoires du comité technique.

4.2 Véification de conformité des produitsfinis

Le produit doit satisfaire a toutes les régles énoncées dans la norme NM 06.6.038 sdon le
matériel testé,

L e produit concerné est jugé conforme S toutes les régles sont respectées et s I'échantillon satisfait
aux essais prévus par lanorme ci-dessus, dans les conditions prévues par cette norme.

Dans le cas contraire, les essais doivent ére repris intégraement, et ce dans un déai maximum de
9X Mois

ARTICLE 5 : Auto-controle

L 'auto-contrdle doit comprendre les contrles finaux suivants:

Marquage

Dimengon (diamétre extérieur)
Propriétés mécaniques

- Essa decintrage

- Essal d' écrasement

Cir.cond.verl 4/6



- Essai de choc

Résistance ala chaeur
Résistance au feu
Caractérigtiques éectriques

- Essa derigidité didectrique
- Résstance d'isolement

L es prélévements sont effectués une fois tous les dix jours.

Les différents résultats d'essais, doivent étre consignés dans les registres correspondants du
paragraphe 4.1 de la présente circulaire.

ARTICLE 6 : Vérification de I'auto-controle

L es agents de vérification visitent I'entreprise sur le lieu de fabrication des produits certifiés au moins
une fois par an. Le SNIMA informe l'entreprise sur le jour de la viste et précise les noms des
personnes chargées de cet audit. Sans que leur misson soit entravée, les agents de vérification
effectuent les taches suivantes :

IIs vérifient la conformité de la fabrication par rgpport au dossier technique remis lors de la
demande de certification (les modifications gpportées au dossier technique doivent ére sgnalées
par le fabricant al'organisme certificatewr).

s vérifient le maintien du respect des exigences qudité définies dans la circulaire rdeive a la
marque de conformité aux normes marocaines sur les produits industriels.

s paraphent les registres prévus au paragraphe 4.1 du présent document.

s vérifient en ligne et dans le stock |a conformité du marquage avec les prescriptions de I'article
7 delaprésente circulaire.

IIs sassurent de I'usage de la marque de conformité sur les produits et documents commerciaux
de I'entreprise visitée.

lIs effectuent un prédévement d échantillons & remettre pour essais au laboratoire d' essais
désigné comme défini al’aticle 3.

L e rapport de vérification et les résultats o essai's sont transmis au SNIMA qui les communigue au
comité technique. Toute contestation du rapport de véification est Soumise pour examen au comité
technique.

En cas de contestation des résultats, un second prélévement et effectué a la demande du comité
technique de certification. Cet échantillon est dors testé pour confrontation des résultats avec ceux
du premier échantillon. Le laboratoire nommé pour effectuer les seconds essais doit avoir éé
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désigné dans les conditions de I'article 3. Les réaultats des nouveaux essais sont transmis au comité
en vue démettre des propositions conformément aux textes en vigueur.

Les agents de véification peuvent effectuer un prédévement dans le circuit commercid. Le circuit des

échantillons, la procédure d'essais et celle en cas de contestation sont les mémes que pour un
préévement au sein de I'éablissement du fabricant.

ARTICLE 7 : Dispositions particuliéres concernant le marquage

L es produits admis a la marque - et eux seuls - doivent étre revéus individudlement, de maniére
gpparente et indé ébile de la marque de conformité aux normes marocaines.

Ced est controlé sur les prédévements effectués par les agents de  vérification conformément a

I'article 6. Le controle est effectué par le laboratoire d'essai dans les mémes conditions que celui du
marquage prévu par lanorme citée al'article 1.

Rabat, le
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