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CIRCULAIRE RELATIVE A L'ATTRIBUTION DU
DROIT D'USAGE DE LA MARQUE DE CONFORMITE
AUX NORMES MAROCAINES

menuiserie des portes et des fenétres

- Vu le Dahir n° 1.70.157 du 26 Joumada | 1390 (30 Juillet 1970) relatif a la normdisation

industrielle, en vue de la recherche de la qudité et de I'amédlioration de la productivité, te quiil a é&é
modifié par le dahir portant loi n° 1.93.221 du 22 Rabia | 1414 (10 Septembre 1993) ;

- Vu le Décret n° 293-530 du 3 Rabia Il 1414 (20 Septembre 1993) relatif a la marque de

conformité aUx normes marocaines ;

- Vue la circulaire rdative a la marque de conformité aux normes marocaines sur les produits

industriels ;

- Sur proposition du comité technique de normaisation de la menuiserie des portes et des fenétres,

ingtitué aupres du secrétariat d' état al’ habitat, désigné ci-apres par "Comité technique’;

- LeMinigtre de I'lndustrie, du Commerce et de I'Artisanat, en vue de mettre en place le systéme de

certification pour la menuiserie des portes et des fenétres conformément aux normes marocaines
correspondantes, informe les fabricants et les utilisateurs de ces produits aing que toutes les parties

concernées de ce qui suit :
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ARTICLE 1: Normes applicables

L a présente circulaire fixe les conditions particuliéres d' atribution du droit d’ usage de la marque de
conformité pour la menuiserie des portes et des fenétres relevant des normes suivantes :

Référence Intitulé

NM 10.2.002 Fenétres en bois ou en méta - Spécifications

NM 10.2.003 Fenétres en bois ou en méa - Méthodes d essais

NM 10.2.035 Dimensions des portes intérieures

NM 10.2.036 Dimengons des portes extérieures et des fenétres de s&rie

NM 10.2.037 Portes planes intérieures en bois - Terminologie et caractéristiques
générdes

NM 10.2.064 Spécifications de résistances a I’ effraction par des moyens destructifs
des blocs portes munis de leurs accessoires

ARTICLE 2: Fonctionnement du comite technique

Une réunion du comité technique a lieu sur convocation du SNIMA a chaque fois que le besoin

Sen fait sentir. Les membres de ce comité sont prévenus de la tenue des réunions au moins deux
semaines al’avance. La convocation leur précise la dete et le lieu exacts de laréunion, aind que son
ordre du jour.

L e SNIMA est le service de Normdisation Industrielle Marocaine ingtitué auprés de I’ organisme de
certification et dont les attributions sont définies dans la circulaire rdeive ala marque de conformité

aux NoOrmMes marocaines.

ARTICLE 3 :Désignation des agents de veérification et laboratoires d’' essais

L e ou les laboratoires d’ essais sont désignés par |ettre émanant de I’ organisme certificateur sur
proposition du comité technique.

L es agents de vérification sont des auditeurs de systémes qudité qudifiés par la commission de
gudification des auditeurs issue du comité daccréditation inditué aupres de |’ organismes
certificateur.

L es représentants des laboratoires d essais n’ont qu’un réle consultatif lors de I’ éablissement de
propositions de nouveaux laboratoires d' essais par le comité technique.

L’ organisme certificateur informe les membres du comité technique dés qu'il a décidé ou rgeté la
désignation d’ un laboratoire d ou d un organisme de vérification.

L aliste des agents de vérification et laboratoires d’ essais désignés par I’ organisme certificateur peut
étre obtenue auprés de celui-d.
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ARTICLE 4 : Instruction de la demande

L es vérifications en premiére demande se composant conformément a la circulaire relative a la
marque de conformité aux normes marocaines des produits industrids de:

Une visite des éablissements ou sont fabriqués les produits concernées par la certification;
La vérification de conformité de ces produits a leurs normes.

L a viste est effectué par les agents de vérification. La conformité des produits est vérifiée par les
laboratoires d' essais.

4.1 - Visited' établissement

L e but de cette visite est de vérifier que les dispositions qudité du demandeur sont suffisantes pour
assumer la congtance de la conformité du produit final. Les dispositions qudité exigées sont définies
par la circulare rdaive a la marque de conformité aux normes marocaines sur les produits
indudtriels.

L es registres suivants doivent ére tenus a la disposition des agents des agents de vérification:

Registre de contrdle réception;

Regidre de contréleen ligney compris les controles des produits finis intermédiaires,

Regigtre de contréle du produit fini concerné (Contréle en laboratoire, sur chantier...);

Regisre d'éadonnage des insruments de mesure (qui précise le laboratoire exécutant
I’é&donnage; la date et les réaultats d édonnage, le matérid cible et la date du prochain
étdonnage).

Nonobstant les contrdles précédents, I’ organisme vérificateur s assure gue le laboratoire du fabricant

possede tous les moyens d' essais lui permettant d’ effectuer les essai's de réception et les controles en
ligne et en laboratoire, & que ces moyens sont en conformité avec les textes normatifs ou les
décisions dérogatoires du comité technique.

4.2 - Véification de confor mité des produits finis

L e produit doit satisfaire a toutes les régles énoncées dans les normes qui le régissent sdlon le

matérid testé. Les produits subissent égdement I'ensemble des essais prévus dans les normes
d essais correspondantes. Deux échantillons par type de produit sont prélevés au hasard dans le
stock du fabricant par les agents de véification.

L e produit concerné est jugé conforme S toutes les régles sont respectées et S les produits de
I échantillon satisfont aux essai's prévus par les normes ci-dessus, dans les conditions prévues par ces
Normes.
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Dans le cas contraire, les essais non concluants doivent ére repris, intégralement, et ce dans un
déai arrété en commun accord entre le fabricant et | organisme certificateur.

ARTICLE 5: Auto-controle

| ndépendamment des contrdles qu'il doit effectuer normalement sur les matiéres premiéres et la

fabrication (controles en ligne), le titulaire doit effectuer les controles et les essais suivants sur les
produits finis destinés a bénéficier du droit d' usage de lamarque:

Menuiserie en bois

M enuiserie métallique

Véification desdimendons et de |’ éat
générd

X

Véification de la planéité générde et
locde

Vérification du traitement de surface

Essa de flexion pa chages
appliquées sur un angle

Essai de choc de corps dur

Essa d' ébranlement

Essai de choc de corps mou et lourd

X | X | X |X

Essas de cdsllement du plan
d assemblage des alaises

x

Essa dimmerson al’eau froide de la
partie inférieure de la porte

Essa d arrachement devis

Essa de pré peinture

Essa de résstance au feu

X [ X [ X | X

Essa de résistance a
I’effraction par des moyens destructifs
des blocs portes munies de leurs
accessoires

X

Essa d é&anchéité al’ eau

Essa de permégbilité al’ar

Essai de résistance au vent

Essa de voilement

X | X [X X

X |IX [ X [X

Essal de charge au nez
(Résistance aux charges verticaes)

x

X

Essal detorsion

x

X

Essai du dispositif de séeurité

Essa d arrachement des organes de
rotation
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Chaque fabricant décide de la fréquence des essais qui permettra de donner des résultats
sgnificatifs

L e fabricant devra posséder les moyens d’ essais [ui permettant d’ effectuer les essai's de réception et
contrélesen ligne.

L es différents résultats d essai's doivent étre consignés dans |e registre correspondant du paragraphe
4.1 de laprésentecirculare.

ARTICLE 6: Vé&rification de |’ auto-contrdle

Les agentsde véification visitent I’ entreprise sur le lieu des produits certifiés au moins une fois par
an. Le SNIMA informe le fabricant sur la péiode de lavisite et lui communique les coordonnées de
I équipe de vérification chargée d effectuer la viste. Sans que leur mission puisse ére entravée, les
agents de vérification effectuent les taches suivantes:

lIs vérifient la conformité de la fabrication par rgpport au dosser technique remis lors de la
demande de certification ( les modifications gpportées au dossier technique doivent étre signaées
par le fabricant al’ organisme certificateur).

lls véifient le maintien du repect des exigences qudité définies dans la circulaire rdive a la
marque de conformité aLx normes marocaines sur les produits industriels.

IIs paraphent les registres prévus au paragraphe 4.1 de la présente circulaire.

lIs vérifient en ligne et dans e stock la conformité du marquage avec les prescriptions de I’ article
7 de laprésente circulaire.

lls Sassurent de I'usage fait de la marque de conformité sur les produits e documents
commerciaux de |’ entreprise visitée.

lIs effectuent un préévement et I" échantillon est remis pour essais a un laboratoire d' essai désigné
comme défini al’atide 3.

L e rapport de vérification et les résultats d essai's sont transmis au SNIMA qui les communigue au
comité technique. Toute contestation du rapport de vérification est soumise pour examen au comité
technique.

En cas de contestation des résultats d essais, un second prélévement est effectué a la demande du
comité technique. Cet échantillon est dors testé pour confrontation des résultats avec ceux du
premier échantillon. Le laboratoire nommé pour effectuer les seconds essais doit avoir éé désigné
dans les conditions de I'article 3. Les résultats des nouvealix essais sont transmis au comité en vue
d'émettre des propositions conformément aux textes en vigueur.
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Si aucun préévement n'a é&é effectué au cours de la visite, I’ organisme vérificateur effectue dans le

circuit commercia un double préévement, dans les trois mois qui suivent lavisite d établissement. Le
circuit des échantillons, la procédure d essais et celle en cas de contestation sont les mémes que
pour un préévement au sein de |’ éablissement.

ARTICLE 7: Dispositions particuliéres concernant le marquage

L es produits admis a la marque - et eux seuls - doivent étre revéus individudlement, de maniére
apparente et inddébile de lamarque de conformité aux normes marocaines.

Ce point est contrdlé sur les préévements effectués par |’ organisme de vérification conformément a

I'article 6. Le contrble et effectué par le laboratoire d'essai en méme temps et dans les mémes
conditions que celui du marquage prévu par les normes citéesal’article 1.

Rabat, le
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