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ROYAUME DU MAROC

MINISTERE DE L'INDUSTRIE,
DU COMMERCE , DE L’ENERGIE ET DES
MINES

CIRCULAIRE RELATIVE A L'ATTRIBUTION DU
DROIT D'USAGE DE LA MARQUE DE CONFORMITE
AUX NORMESMAROCAINES

Support pour lignes aériennes
Poteaux en béton armé

Vu le Dahir n° 1.70.157 du 26 Joumada | 1390 (30 Juillet 1970) relatif ala normdisation indudtriele,
en vue de la recherche de la qudité et de I'amédlioration de la productivité, tel quil a &é modifié par le
dahir portant loi n° 1.93.221 du 22 Rabial 1414 (10 Septembre 1993) ;

Vu le Décret n° 2-93-530 du 3 Rabia |l 1414 (20 Septembre 1993) relatif ala marque de conformité

aux normes marocaines ;

Vuelacirculaire rdative ala marque de conformité aLx normes marocaines sur les produits indugtriels ;

Sur proposition du comité technique de normdisation des produits éectriques désigné ci-aprés par
"Comité technique’;

Le Minigtre de I'lndustrie, du Commerce , de I’ Energie et des Mines, en vue de mettre en place le systéme
de certification pour les supports pour lignes agriennes - poteaux en béton armé conformément aux
normes marocaines correspondantes, informe les fabricants et les utilisateurs de ces produits ains que

toutes les parties concernées de ce qui suit :

SNIMA/CP/19-02/02 2/10



ARTICLE 1: Normesapplicables

La présente circulaire fixe les conditions particuliéres dattribution de la marque de conformité pour les
supports pour lignes agriennes - poteaux en béon armé régis par la norme NM 06.6.036 et celles
auxqueles dlefait référence. laliste des normes applicables est fixée en annexe 1.

ARTICLE 2: Fonctionnement du comité technique

Une réunion du comité technique a lieu sur convocation du SNIMA & chaque fois que le besoin Sen fait
sentir. Les membres de ce comité sont prévenus de la tenue des réunions au moins deux semaines a
I'avance. La convocation leur précise ladate et le lieu exacts de laréunion, ains que son ordre du jour.

ARTICLE 3: Désignation des agents de vérification, experts techniques et laboratoires
d'essais

Les essais de conformité aux normes marocaines sont effectués au sein du laboratoire d' essais désigné par
l'organisme certificateur sur proposition du comité technique. Dans le cas ou le laboratoire désigneé
appartient au fabricant, les essais sont effectués par des experts techniques désignés par I'organisme
certificateur sur proposition du comité technique, selon des critéres bien définis.

Les représentants des laboratoires d'essais tierce partie n'ont qu'un role consultatif lors de I'éablissement
de propositions de nouveaux laboratoires d'essais par le comité technique.

La fonction de vérification est dévolue a des auditeurs de systemes qudité qualifiés par la commisson de
qudification des auditeurs issue du comité des systemes de management ingtitué aupres de I’ organisme
certificateur, et ayant la compéence technique dans le domaine concerné. Ces agents peuvent étre
accompagnés par des experts techniques désignés par I'organisme certificateur sur proposition du comité
technique.

La liste des agents de vérification, des experts techniques et des laboratoires d'essais désignés peut étre
obtenue aupres de cdlui-di.

ARTICLE 4 : Ingruction dela demande

Les vérifications en premiére demande se composent conformément a la circulaire rdative a | atribution
du droit d' usage de lamarque de conformité aux normes marocaines sur les produits industriels de :

v" Une visite de |'é&ablissement ol sont fabriqués les produits concernés par la certification ;

v Lavéificaion de conformité de ces produits a leurs normes.

La viste est effectuée par les agents de vérification. La conformité des produits et &ifiée par les essais
réalisés au sein du laboratoire désigné.

4.1 Visite d'éablissement

Le but de cette viste est de vérifier que les dispostions quaité du fabricant demandeur sont suffisantes
pour assurer la constance de la conformité du produit findl. Les dispostions quaité exigees sont définies
par lacirculare rdative alamarque de conformité aux normes marocaines sur les produits indudtriels.
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Le dossier technique remis lors de la demande de certification doit contenir les fiches caractéristiques des
poteaux, en plus des ééments définis dans la circulaire rlative a I attribution du droit d’ usage de la marque
de conformité aux normes marocaines sur les produits industriels

L es documents suivants doivent étre tenus ala digposition des agents de véification :

Registre de contrdle réception ( agrégats, sable, ciment et aciers);

Registre des s d'auto-contrdle (en ligne et en laboratoire) ;

Registre des caractérigtiques des poteaux ( classe, hauteur, effort, date de fabrication, numéro,
degtination des poteau, ...);

Regigtre d'édonnage et de vérification des équipements de mesure (qui précise la date déaonnage, le

|aboratoire ayant effectué I’ édonnage, le matérid cible, les résultats d'étaonnage et 1a date du prochain

éaonnage) ;

Certificat d’ éaonnage des équipements d s du laboratoire sous-traitant.

Nonobstant les controles précédents, les agents de vérification sassurent que le laboratoire du fabricant
possede au minimum |es équi pements nécessaires pour réaliser les essais suivants :

s Granulas: I'andyse granulomérique, I’humidité I'équivaent de sable, la propreté, la forme et la
densité apparente ;

Teneur en eau;

Affassemen ;

Essais sur éprouvettes;

Examen des poteaux ;

Essais sur les poteauix.
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L’ acquisition des autres équipements pour I’ auto-controle est laissée al’ gppreéciation du fabricant.

Les agents de véification, effectuent, en une seule fois, un double prédévement sur le produit fini dans le
stock du fabricant. Le premier prédévement et dors remis pour essais au laboratoire d’ essais désigné
comme défini a I'article 3. Le second prélévement, diment identifié par ses soins, est conserve par le
fabricant dans les mémes conditions de stockage. Chague prélévement doit contenir 2 poteaux/
effort/catégorie de tension

4.2 Véification dela confor mité des produitsfinis

Le produit doit satisfaire a toutes les régles énoncées dans les normes citées a I'article 1. les produits
subissent égdlement I ensemble des essai's prévus dans ces normes de référence. Un échantillon est prélevé
au hasard dans le stock du demandeur par I agent de vérification.

Le produit concerné est jugé conforme s toutes les régles sont respectées et S |'échantillon satisfait aux
essal's prévus par les normes ci-dessus, dans les conditions prévues par ces normes.

Dans le cas contraire, les essais doivent étre repris notamment sur les exigences non satisfaisantes. Ces
essais sont réalisés sur la base d’ un nouveau prélévement, et ce dans un ddai maximum de Sx mois, arrété
en commun accord entre |e fabricant et I’ organisme certificateur.

ARTICLE 5: Auto-controle
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L’ auto-contréle doit comprendre les controles et les essais mentionnés au niveau du tableau 2 donné en
annexe.

La fréguence des opérations d’ auto-contréle ne doit pas étre inférieure a celle fixée dans le tableau 2
donné en annexe.

Les différents résultats d'essai's, doivent ére consignés dans les registres correspondants du paragraphe 4.1
de la présente circulaire.

ARTICLE 6: Suivi desfabricantstitulaires dela marque NM

Les agents de vérification visitent le lieu de fabrication des produits certifiés au moins deux (2) fois par an.
Le SNIMA informe letitulaire sur la période de lavisite et lui communique les coordonnées de I’ équipe de
vérification chargée d effectuer lavisite. Les agents de vérification effectuent les taches suivantes:

v lls vérifient la conformité de la fabrication par rapport au dossier technique remis lors de la demande
de certification (les modifications apportées au dossier technique doivent éire Sgnaées par letitulare a
I'organisme certificateur).

v lls vérifient le maintien du respect des exigences qudité définies dans la circulaire rdeive a la marque
de conformité aux normes marocaines sur les produits industriels.

v' |Is paraphent les registres prévus au paragraphe 4.1 du présent document.

v lIsvérifient en ligne et dansle stock la conformité du marquage avec les prescriptions de l'article 7 de la
présente circulaire.

v" lls sassurent du bon usage de la marque de conformité sur les produits et documents commerciaux du
titulaire.

v lIs effectuent, en une seule fois, un double prélévement sur le produit fini dans le stock du fabricant. Le
premier prélévement et aors remis pour essais au laboratoire d' essais ou aux experts techniques
désignés comme défini a I'article 3. Le second prédévement, diment identifié par ses soins, et
conserveé par le fabricant dans les mémes conditions de stockage. Chague prélévement doit contenir 2
poteaux ( 1 poteau de Basse Tension “BT” et 1 poteau de Moyen Tenson* MT” ou de Haute
Tensgon" HT ).

v lls effectuent égdement des prédévements de matériaux de fabrication ( agrégets & armatures
métalliques) et de béton Ces prédévement sont remis pour essais au laboratoire d essais ou aux
experts techniques désignés comme défini al’ article 3. Les matériaux de fabrication et le béton seront
soumis aux essais indiqués dans le tableau N°3 donné en annexe.

Toute anomdie condatée lors de la rédisation des essais et mettant en cause la quaité des poteaux, est
immédiatement signdée a I’ organisme certificateur qui décide des mesures a prendre sur proposition du
comité technique.

Le rgpport de vérification et les résultats d’ essais sont tranamis au SNIMA., qui les communique au comité
technique. Toute contestation du rapport de vérification est soumise pour examen au comité technique.

En cas de contestation des résultats d’ essais, e second préevement est dors testé pour confrontation des
résultats avec ceux du premier échantillon. Le laboratoire d'essais ou |’ expert technique nommé pour
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effectuer les seconds essais doit avoir été désigné dans les conditions de I'article 3. Les résultats des

nouvealx essais sont tranamis au comité en vue d'émettre des propositions conformément aux textes en
vigueur.

ARTICLE 7: Dispositions particuliéres concer nant le mar quage

Les produits admis alamarque - et eux seuls- peuvent ére revétus individudlement, de maniére apparente
et indéébile de la marque de conformité aux normes marocaines.

Ceci est controlé sur les préevements effectués par les agents de vérification conformément a l'article 6,
dans les mémes conditions que le contrdle du marquage prévu par les normes citées al'articlel.

Rabat, le

Le Ministredel’Industrie, du
Commerce, del’Energie et des Mines

Signé: Mustapha MANSOURI
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ANNEXE

TABLEAU N°1 : Liste des normes applicables

Norme

Intitulé

NM 06.6.036 (7.67.200)

Supports pour lignes aériennes - Poteaux en béon
arme - pecifications

NM 10.1.004 (10.01.F. 004)

Liants hydrauliques- spécifications

NM 10.1.005

Liants hydrauliques- Techniques des essais

NM 10.1.008 (10.01.F. 009)

Bé&on de ciments usuds

NM 10.1.020 (10.01.F. 005)

Matériaux de condruction granulomérie et
granulas

NM 10.1.021 Techniques des essas pour granulas Eau de
géchage et granulas

NM 01 4.095 Produits sidérurgiques- Ronds lisses pour béton
ame

NM 01.4.096 Produits sdérurgiques- Armatures pour béton armé
— Barres et fils machines a haute adhérence non
soudables

NM 01.4.097 Produits sdérurgiques- Armatures pour béton armé
— Bares @ fils machines & haute adhérence
soudables

NM 10.1.146 Granulats-Mesure des masses specifiques, de la
porosité, du coefficient d' absorption et de la teneur
en eau des gravillons et cailloux

NM 10.1.169 Granulats- déermination de la propreté superficidle

NM 10.1.138 Granulats- essaislos angeles

SNIMA/CP/19-02/02

7/10



NM 10.1.155

Granulats- Mesure de coefficient d’ aplatissement

NM 10.1.147 Granulats - Equivaent de ssble
NM 10.1.051 Béton-essai's de compression
NM 10.1.052 Béton- de fendage
NM 10.1.050 Béton- de flexion
TABLEAU N°2 : Essaisd’auto-controle
Essais Selon lanorme Fréguence
Matiere premieres
Liants Hydrauliques NM 10.1.004 S le dmet uli®® et catifié
NM 10.1.005 conformément aux normes
marocaines le concernant, le fabricant
est digpense de la rédisation des
essais de conformité alanormes NM
10.1.004 ;
S le dment utilise N'est pas certifié
NM, en plus de I'attestation de
conformité du produits a la norme
NM 10.1.004 délivrée un laboratoire
tierce partie, le fabricant doit faire les
€Sas ivants, au minimum 1 fois
ftrimestre;
+ Résgtance mécanique ;
s Tempsdeprise;
% Peteaufeu, 9 le ciment utilise et le
CPA
¢ Granulomérie :1fois / mais /type de
Granulats NM 10.1.020 granulaty provenance;
NM 10.1.146 |+ Humidité: 1 foidjour/type de
NM 10.1.147 granulaty provenance;
NM 10.1.169 |+ Equivdent de  sble: 1
NM 10.1.138 foidarivageltype de  granulay
NM 10.1.155 provenance;
+«» Dengté apparente : 1fois/ mais /type
de granulats provenance;
+ La dureté : 1 fois /semestreltype de
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granulats /provenance ;

% Propreté: 1 fois / mois / arivage /
type de granulats/ provenance;

s Coefficient d' absorption: 1 fois/ mois
| arivage |/ type de granulay
provenance.

Eau de gachage NM 10.1.021 |1 foiset achague changement de source
Acier lisse S lada uli®® et cetifié
NM 01.4.095 conformément aux normes
Acier créndés NM 01.4.096 marocaines le concernant, le fabricant
NM 01.4.097 et digpense de la rédisation des

essas de conformité aux normes

marocaines correspondantes ;
S lade net pas cetifié
conformément aux normes

marocaines, les essais de conformité
aux normes marocanes doivent se
fare au mois 2 fois /a/ nuance /
diametre/ fabricant de |’ acier

Veérification de I’enr obage Systématiquement gores les essais
destructifs.
Essais sur éprouvettes de béton
Béton frais:
Affaissement NM 10.1.020 |1 fois/jour/ type de béton
Béton en cour s de durcissement :
s Compressona’j; NM 10.1.051 |1 fois/mois/type de béon
% CompressonaZ28j .
% Traction a2g;. NM 10.1.052 |1 fois/ mois/type de béton
s Traction a7
s Vérificaion del'imperméabilitedu | NM 10.1.050 | 1 fois/trimestreftype de béton
béton ;
% Mesure du coefficient| 10.1.146 1 fois/mois/type de béton
d absorption
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Examen des poteaux

Caractérigiques dimensonnelesa] NM 06.6.036 Systématique/ lot
labase et au sommet ; (Pour chague lot :
Aspect ; 1poteaux/effort/hauteur)
Couverture de béton ;
Essais sur les poteaux
Moment de service;
Véification de lalimite dagtique; 1 prélévement / semestre
Essais de désagrégation NM 06.6.036 |et 1 prdévement doit contenir 2 poteaux

TABLEAU N°3: Controle des matériaux de fabrication et du béton

Désignation des matériaux

Essaisaréaliser

Agrégats et sable

Andyse granulométrique ;
Equivdent de ssble ;
Masse volumique.

Armatures médliques

Essais de traction (limite dastique, limite de rupture et
dlongement) ;

Véification des armatures ;

Véification de I'enrobage par une méhode non
destructive

Béton

Résistance alacompression a 7 et a 28jours;;
Résigtance alatraction a 28jours ;
Coefficient d absorption.
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